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Prifung von Anschlagketten
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1. Zweck

Anschlagketten unterliegen Schaden verursachenden Einfliissen. Die Verwendung von beschadigten Anschlagketten kann zu geféhrlichen Situationen, schlimm-
stenfalls zu Personenschaden fuhren. Die Prufung von Anschlagketten erfordert deshalb besondere Sorgfalt und wird ausschlieBlich von sachkundigem und
geschultem Personal gemaR dieser Prifanweisung ausgefihrt.

2. Geltungsbereich
Der Inhalt dieser Prufanweisung gilt im gesamten Unternehmen einschlief3lich aller Niederlassungen fiir den stationéren und mobilen Priifservice.

3. Begriffe, Richtlinien, Regelwerke und Vorschriften
Alle Begriffe sind in den zugrundeliegenden anerkannten Regeln der Technik definiert. Die mitgeltenden Richtlinien, Regelwerke und Vorschriften sind unter
Punkt 8 aufgefiihrt und werden eingehalten.

4. Zustandigkeiten und Verantwortung

Unser Prifservice fir Anschlagmittel entspricht dem vom FSA Fachverband Seile und Anschlagmittel e.V. empfohlenen Anforderungsprofil. Fir die Prifungen
von Anschlagketten sind unsere Sachkundigen gemaf UVV BGR 500 zustandig. Sie sind fur die ordnungsgemafe Durchfiihrung der Prufungen verantwort-
lich. Dabei werden alle zur Priifung anstehenden Anschlagketten erfat. Der Kunde wird schriftlich darauf hingewiesen, daR er fir die vollstéandige Erfassung
verantwortlich ist. Die fachgerechte Durchfiihrung einer elektromagnetischen Ri3priifung nach Punkt 5.2.2 dieser Anweisung erfordert eine besondere Qua-
lifikation. MaRgebend ist hierbei die Norm DIN EN 473, wobei die abgeschlossene Ausbildung in der Stufe 1 (MT1-Priifung) als ausreichend gilt. Alle Tatigkei-
ten der Stufe 1 sollten durch Personen, die in der Stufe 2 oder 3 zertifiziert sind, Gberwacht werden.

5. Durchfiihrung der Prufung

Der Umfang der Priifung erstreckt sich auf die vollstandige Anschlagkette einschlie3lich der Aufhangeringe und Kettenverbindungsglieder, Haken und
anderer geschmiedeter Zubehérteile. Die Prifung geman Punkt 5.1 wird in regelmafigen Abstéanden von langstens einem Jahr durchgefiihrt. Die besondere
Prifung geméanR Punkt 5.2 erfolgt in Abstanden von langstens drei Jahren, bei Bedarf auch haufiger. Defekte Ketten und Bauteile werden auBer Betrieb
genommen, wenn eine Instandsetzung nicht moglich ist.

Die Prufverfahren werden im folgenden beschrieben.

5.1 Sicht- und MaRprufung
Die Sichtprifung ist eine Augenkontrolle und erstreckt sich auf den Befund der einzelnen, obengenannten Bauteile, den bestimmungsgemafien Zusammen-
bau, die Vollstandigkeit und die Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen. Sie dient der Feststellung &uferlich erkennbarer Mangel und erfolgt unter Zuhilfe-
nahme geeigneter MeRinstrumente (Priif-, Grenzlehre, Winkelmesser, MeRschieber, etc.). Vor der Uberpriifung werden die Anschlagketten gereinigt. Beson-
deres Augenmerk erfordern:

« die Abnahme der gemittelten Glieddicke dm (Verschleil3) an irgendeiner Stelle um mehr als 10 % der Nenndicke dk . Bei Ketten mit einer hdheren
Glteklasse als 8, die in den Abmessungen auRerhalb der Toleranzen der giiltigen Normen liegen, sind die vom Hersteller vorgegebenen MaRe fir die
Ablegereife zu beachten.

« die Abnahme der gemittelten Glieddicke dm bei Aufhdange-, Zwischen-, Ubergangs- und Endgliedern an irgendeiner Stelle um mehr als 15 % der
Originaldicke

« die Funktion der Bolzen

« Verformungen von Kettengliedern und anderen Bauteilen

* Langungen des aufleren NennmaRes (duBere Lénge des Kettengliedes) um mehr als 3 % (entspricht einer Zunahme des Teilungsmaf3es um mehr als
5 %) sowie Langungen des inneren NennmaRes bei Aufhéngeringen, Zwischen-, Ubergangs- und Endgliedern (innere Lange) um mehr als 10 %.

« Deformationen durch Verbiegung, Verdrehung

* Aufbiegung des Hakenmauls (Maulweite) um mehr als 10 % des Ausgangsmafiles

« die Kennzeichnung (Herstellerzeichen bzw. H-Stempel auf allen Bauteilen, Vorhandensein und Lesbarkeit des Kettenanhangers bzw. der Kennzeichnung
auf dem Aufhangeglied)

« Briiche, Schnitte, Kerben (besonders in Bereichen mit Zugspannung, insbesondere in Querrichtung zum Kraftverlauf, Gefahr durch ,Dauerbruchstarter”),
Rillen, Anrisse, Korrosionsnarben, Quetschungen, Verfarbungen durch Warme (Hitzeeinwirkung), Schadigungen durch chemische Einflisse (Ge-
fahr durch Spannungsri3korrosion, Wasserstoffversprodung etc.).

Zur Uberpriifung der Verbindungsbolzen und der ineinanderliegenden Kettenverbindungsglieder miissen die Ketten locker sein, damit die inneren
Anlageflachen der Bolzen bzw. der Glieder freiliegen. Auffallige Bauteile - besonders Bolzen, Verbindungsglieder und auch Wirbelhaken - sind zu einer
eingehenden Untersuchung zu demontieren. Bei allen mehrstrangigen Anschlagketten wird die Nutzlange auf GleichméaRigkeit Gberpruft. Der Unter-
schied zwischen dem langsten und dem kiirzesten Einzelstrang von gleicher Nennlange unter gleicher Belastung darf bei Nennlangen < 2 m nicht gréer
als 12 mm je Meter und bei Nennlangen > 2 m nicht gréRer als 6 mm je Meter sein.
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5.2 Physikalisch-technische Prifungen

Anschlagketten missen gemaR Pkt.3.15.2.2 UVV BGR 500 in Abstanden von langstens drei Jahren zusatzlich zur Sicht- und MaRprifung einer besonderen
Prifung auf RiRfreiheit unterzogen werden. Je nach den Einsatzbedingungen der Lastaufnahmeeinrichtung kann diese Priifung in einem kiirzeren Zeitabstand
erforderlich sein. Dies gilt vor allem bei besonders haufigem Einsatz oder wenn mit erhdhter Stéranfélligkeit zu rechnen ist. Fir die Prifung auf Rifreiheit sind
nach DIN 685 Teil 5 zwei Priifverfahren (siehe Punkt 5.2.1 oder Punkt 5.2.2) zugelassen. Die Auswahl des Priifverfahrens erfolgt nach sachlichen Gesichtspunk-
ten (z.B. Kettenzustand, Beanspruchung, Anwendungsbereich usw.) und liegt nach Absprache mit dem Kunden im Ermessen unseres Prifservices. Unabhangig
von der Art des Verfahrens wird insbesondere der Verschlei3 der Bolzen uberpriift; im Regelfall ist dazu der Ausbau erforderlich. Bolzen, die bei der vorangegan-
genen Sicht- und Maf3priifung (siehe Punkt 5.1), der nochmaligen Sichtpriifung nach der Probebelastung (siehe Punkt 5.2.1) oder bei der Prifung auf Ri3freiheit
(siehe Punkt 5.2.2) Auffalligkeiten zeigen, werden ausgewechselt (siehe auch Punkt 6.).

5.2.1 Durchfiihrung einer Probebelastung

Die Probebelastung wird mit einer entsprechenden Prifmaschine mit dem 1,5fachen Wert der Tragfahigkeit fiir Anschlagketten der Giteklassen 2 bis 4
durchgefiihrt; Anschlagketten ab der Guteklasse 5 werden mit dem doppelten Wert der Tragfahigkeit geprift. Die Priifung erstreckt sich auf das gesamte
Kettengehange. Im Anschlul an die Probebelastung wird das Gehange einer nochmaligen Sichtpriifung gemaR Punkt 5.1 unterzogen. Zeigen sich hierbei
fehlerhafte Glieder, werden diese ersetzt und es wird die Kette erneut gepriift. Finden sich nach dieser zweiten Probebelastung noch weitere fehlerhafte Glieder,
wird die Kette nach Ermessen des Sachkundigen entweder erneut instandgesetzt oder auRer Betrieb genommen.

5.2.2 Elektromagnetische Prufung auf RiRfreiheit

Die Uberpriifung der Anschlagkette auf Oberflachenrisse nach dem Magnetpulververfahren gemar DIN EN 9934 Teil 1 durch qualifizierte Personen entsprechend
DIN EN 473 ist eine entscheidende Sicherheitskomponente. Vor Beginn der elektromagnetischen Prifung auf Ri3freiheit werden die einschlagigen Prifungen an
der Ausriistung und den Lichtverhaltnissen der Ortlichkeit vorgenommen. AnschlieRend wird die Rundstahlkette und werden alle Zubehérteile mit Hilfe einer
Magnetspule magnetisiert und mit einer fluoreszierenden Priifflissigkeit bespriiht.

Bei der darauffolgenden visuellen Prufung unter UV-Licht werden die Kette und alle Zubehorteile auf etwaige Risse hin untersucht, die durch Streuflu3 sichtbar
sind. Auffallige bzw. defekte Teile (RiBanzeige) werden sofort gekennzeichnet und fur eine eingehende Untersuchung bzw. Instandsetzung ausgesondert. Die
Prufflissigkeit ist, falls sie wiederverwendet wird, wéchentlich durch Absetzbehalter zu priifen.

6. Instandsetzung

Nur einwandfreie Bauteile werden weiter verwendet. Defekte Teile werden durch neue Teile ersetzt, die der gleichen Guteklasse und Norm entsprechen
(baugleiche Teile). Hiervon ausgenommen sind Bolzen einschlief3lich der Sicherungsstifte und einzelne Haken; sie mussen vom ursprunglichen Hersteller stam-
men und fur die entsprechende Bauserie vorgesehen sein. Werden alle Haken ausgetauscht, so miissen sie lediglich der gleichen Giiteklasse und Norm entspre-
chen. AusschlieBlich Oberflachenrisse diirfen durch Ausschleifen entfernt werden. Dabei sind die vom Hersteller angegebenen Maf3e und Toleranzen einzuhalten.
Durch Schleifrichtung und Oberflachenrauheit diirfen spater keine Dauerbriiche entstehen. Ortliche Uberhitzung ist zu vermeiden. Ist kein Beschleifen maglich,
sind die Teile zu verschrotten.

7. Kennzeichnung und Dokumentation (Prifnachweis)

Die Priifung wird auf der Priifplakette und durch Eintrag in die Kettenkarteikarte bzw. in das Priifbuch oder mittels eines Gesamt-Priifprotokolls (Auflistung aller
gepruften Produkte mit Prifmanahme und Befund) bzw. Einzel-Priifprotokolls (mit Prifmanahme und Befund) mit Monat, Jahreszahl und Identitdtsnummer
bescheinigt (Priifnachweis geman Pkt. 3.15.5 UVV BGR 500). Inhalt und Umfang der Dokumentation orientieren sich an den Empfehlungen des Hauptverban-
des der gewerblichen Berufsgenossenschaften in der ZH 1/232 sowie an der Norm DIN 685 Teil 4.

8. Mitgeltende Unterlagen

* UVV BGR 500 « DIN EN 818 Teil 4 (Punkt 5.2.4.2) und DIN EN 818 Teil 6 (Punkt 6.1.2)
* DIN EN ISO 9934 Teil 1 bis 3 » EG-Maschinenrichtlinie 89/392/EWG in der Fassung 91/368/EWG
« DIN EN 473 « FSA-Anforderungsprofil ,Prifservice fir Anschlagmittel”
« DIN 685 Teil 2 bis 5 « Reparatur- und Prifbericht Anschlagmittel
Gehéngeart
Kettennenn- | Kettennutz- 1-Strang 2-Strang 3-Strang 4-Strang
dicke / mm lange /'m €/ Stuck € / Stiuck € / Stuck €/ Stick
bis 2,0 15,05 21,35 27,65 31,90
6 bis 4,0 19,25 28,45 36,90 43,75
ab 4,1 23,70 36,10 47,15 56,10
bis 2,0 17,40 25,30 32,65 38,20
718 bis 4,0 21,90 33,20 42,95 51,10
ab 4,1 27,65 42,95 56,35 67,70
bis 2,0 19,50 30,55 39,50 47,15
10 bis 4,0 25,80 40,85 53,75 64,55
ab 4,1 33,45 54,00 71,10 85,85
bis 2,0 23,45 36,90 47,95 57,70
13 bis 4,0 31,10 49,50 65,60 79,30
ab 4,1 41,10 67,15 89,00 107,70
bis 2,0 25,80 40,85 53,75 64,55
16 bis 4,0 34,25 55,05 73,20 88,25
ab 4,1 45,05 73,75 97,95 118,25
bis 2,0 31,90 51,35 67,70 81,65
18/19 bis 4,0 42,95 69,80 93,20 112,70
ab 4,1 56,65 93,50 125,10 151,15




